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前  言 

本标准的产品包括圆股钢丝绳和压实股钢丝绳。 

本标准按照 GB/T 1.1-2009 给出的规则起草。 

本标准由中国钢铁工业协会提出。 
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旋挖钻机用钢丝绳 

1 范围 

本标准规定了旋挖钻机用钢丝绳的分类、材料、技术要求、验收方法、检验规则、包装、标志及质

量证明书。 

本标准适用于旋挖钻机主卷扬用的圆股钢丝绳和压实股钢丝绳。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 228.1        金属材料  拉伸试验  第 1 部分：室温试验方法 

GB/T 238          金属材料  线材  反复弯曲试验方法 

GB/T 239.1        金属材料 线材 第 1 部分：单向扭转试验方法 

GB/T 1839         钢产品镀锌层质量试验方法 

GB/T 2104         钢丝绳包装、标志及质量证明书的一般规定 

GB/T 8170         数值修约规则 

GB/T 8358         钢丝绳破断拉伸试验方法 

GB/T 8706         钢丝绳 术语、标记和分类 

GB/T 21965        钢丝绳   验收及缺陷术语 

YB/T 5343         制绳用钢丝 

SH/T 0387         钢丝绳表面脂 

ISO 21669（YB/TXXXXX）         钢丝绳旋转性能测定 

GB/T 21682        旋挖钻机 

3 术语和定义 

GB/T 8706 中界定的术语和定义适用于本标准。 

4 分类 

4.1  钢丝绳按其股的断面、股数和股外层钢丝的数目分类，见表 1。在各品种、结构的钢丝绳中，如

果需方没有明确要求某种结构的钢丝绳时，品种、结构的选择由供方自行确定。 

4.2  钢丝绳的捻法分为右交互捻、左交互捻、右同向捻和左同向捻四种，如图 1～图 4 所示。 
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表 1  钢丝绳分类 

组 

别 

类别 

(不含绳芯) 
钢丝绳 

钢丝绳 外层股 直径范围 

股数 外层股数 股的层数 钢丝数 外层钢丝数 钢丝层数 mm 

1 18×7 18×7 18 18 2 5-9 6 2 20-40 

2 24(W)×7 24(W)×7 24 24 3 5-9 6 3 20-30 

3 35(W)×7 35(W)×7 27-40 27-40 3 5-9 6 3 20-40 

4 15×K7 15×K7 15 15 1 5-9 6 1 20-40 

5 18×K7 18×K7 18 18 2 5-9 6 2 20-40 

6 35(W)×K7 
35(W)×K7 

40(W)×K7 
27-4 27-4 3 5-9 6 3 20-40 

注：1.钢丝绳的捻向分为左捻和右捻两种。如需方无要求，按右捻供货。 

2.表中仅例出了典型的结构，如需方需要表中以外的结构，可在合同中注明，并按本标准中相应的技术要求执行。 

                                            

图 1                 图 2                  图 3                  图 4 

右交互捻                左交互捻                 右同向捻                左同向捻 

sZ zS  zZ  sS 

4.3  钢丝绳的标记代号按 GB/T 8706 的规定；股的结构由中心向外层进行标记。 

钢丝绳标记系列应由下列内容组成： 

     

22   6×K36WS -IWRC    1770    U    SZ 

30   35(W)×K7         1960    B    ZS 

 

a) 尺寸 

b) 钢丝绳结构 

c) 芯结构 

d) 钢丝绳级别 

e) 钢丝表面状态 

f) 捻制类型及方向 
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图 5   钢丝绳标记示例 

5  订货内容 

按本标准订货的合同应包括以下主要内容： 

a 本标准号： 

b 产品名称； 

c 结构（标记代号）； 

d 公称直径； 

e 捻法； 

f 表面状态； 

g 公称抗拉强度级别； 

h 数量（长度）； 

i 用途； 

j 其它要求； 

6  钢丝绳材料 

6.1  制绳用钢丝 

6.1.1  制绳用钢丝（包括中心丝、填充丝和钢芯钢丝）应符合 YB/T 5343 中重要用途的规定，锌层重

量按一般用途的规定。 

6.1.2  制绳用钢丝表面状态和公称抗拉强度级，应符合表 2 的规定。 

表 2  钢丝表面状态与抗拉强度级 

表面状态 钢丝抗拉强度级  MPa 

光面和 B 级镀锌 1770 1870 1960 2060 2160 

 

6.2  绳芯 

绳芯为钢芯。 

   钢芯可为金属股芯（WSC）或独立的钢丝绳芯（IWRC、IWRC(K)），如果需方没有特殊要求，由供方确

定钢芯是否为压实股芯。 

6.3  油脂 

油脂应符合 SH/T 0387 的规定或其他有关要求的规定。 

7  技术要求 

7.1  股                                                                                     

7.1.1  股应捻制均匀、紧密。 

7.1.2  股中心钢丝，应具有足够的支撑作用，以使外层包捻的钢丝能均匀捻制，由圆钢丝构成的股中

相邻钢丝之间允许有均匀的缝隙。 

7.2  钢丝绳 
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7.2.1  捻制  

7.2.1.1  由圆股钢丝绳捻距应不大于钢丝绳公称直径的 7.5 倍、压实股钢丝绳的捻距应不大于钢丝绳

公称直径的 7 倍。                                                        

7.2.1.2  钢丝绳应捻制均匀、紧密和不松散。在展开和无负荷情况下，不得呈波浪状。绳内钢丝不得

有交错、折弯和断丝等缺陷，但允许有因工卡具压紧造成的钢丝压扁现象存在。 

7.2.1.3  钢丝绳同直径钢丝应为同一公称抗拉强度，不同直径钢丝允许采用相同或相邻两个的公称抗

拉强度，但应保证钢丝绳最小破断拉力符合表 15～表 19 中的有关规定。 

7.2.1.4  钢丝绳的绳芯应具有足够的支撑作用，以使外层包捻的股均匀捻制。各相邻股之间应有较均

匀的缝隙。 

7.2.1.5  镀锌钢丝绳中的所有钢丝都应是镀锌的。 

7.2.1.6  钢丝绳中钢丝的连接头应尽量减少。钢丝接续时，应用对焊连接。股同一次捻制中，圆股钢

丝绳中钢丝各连接头在股内的距离不得小于 10m；压实股钢丝绳中钢丝各连接头在股内的距离不得小于

15m。 

7.2.2  涂油 

油脂应在捻制股的同时加入，除非需方另有要求，钢丝绳表面应均匀涂敷防锈润滑油脂。 

7.2.3  直径 

7.2.3.1  公称直径 

钢丝绳的公称直径，是规定的直径。表 15～表 19 列出的是典型的公称直径，中间尺寸的公称直径，

在定货合同中注明，双方协议或按本标准规定的方法进行考核和验收。 

7.2.3.2  实测直径 

钢丝绳的实测直径是按 8.1.1 规定的方法测得的直径。其允许偏差为：
+

0
5 

%。 

7.2.3.3  不圆度 

    钢丝绳的不圆度：圆股、压实股钢丝绳应不大于钢丝绳公称直径的 4%。 

7.2.4  长度 

7.2.4.1  公称长度 

钢丝绳的公称长度应由供需双方在订货合同中注明，所有试样都应包括在订货长度内。 

7.2.4.2  实测长度 

钢丝绳的实测长度按 8.2 条规定进行测量。 

实测长度在无负荷状态下允许与订货长度的偏差应符合表 3 的规定。 

 

表 3 钢丝绳长度允许偏差 

钢丝绳长度 允许偏差 

≤400m 0～+5% 

＞400 m～1000 m 0～+20m 

＞1000m 0～+2% 

7.2.5  重量 

7.2.5.1  参考重量 

钢丝绳的参考重量见表 15～表 23，用 kg/100m 表示，并按（1）式计算： 

                        
2dWM ……………………………………………………(1) 

式中： 

M——钢丝绳单位长度的参考重量, 单位为：kg/100m； 
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d ——钢丝绳的公称直径, 单位为：mm； 

W——某一结构钢丝绳单位长度的重量系数，单位为：kg/100m·mm
2
。W 值在表 4 中给出。 

表 4  钢丝绳重量参考系数和最小破断拉力系数 

组 

别 
类   别 

重量系数 W 

最小破断拉力系数 K 

kg/100m · mm2 

1 18×7 0.430 0.328 

2 
24(W)×7 

35(W)×7 
0.460 0.360 

3 15×K7 0.490 0.410 

4 18×K7 0.470 0.370 

5 35(W)×K7 0.510 0.410 

 

7.2.6  破断拉力  

钢丝绳实测破断拉力应不低于表 15～表 19 的规定。钢丝绳最小破断拉力，用 kN 表示，

并按（2）式计算： 

                         
1000

o2 RdK
Fo


 ………………………………………………（2） 

式中： 

F0 —— 钢丝绳最小破断拉力，单位为 kN； 

d —— 钢丝绳公称直径，单位为 mm；  

R0 —— 钢丝绳公称抗拉强度，单位为 MPa； 

K—— 某一指定结构钢丝绳的最小破断拉力系数（K 值见表 4）。 

7.2.7  旋转 

用于主卷扬的钢丝绳，提升 20％的钢丝绳最小破断拉力载荷时，旋转性能应小于等于 4 圈/1000d

（1 圈=360 度 d =钢丝绳公称直径）。 

7.2.8  外观 

钢丝绳外观不应存在 GB/T 21965 中列出的制造缺陷。 

7.3  拆股钢丝 

7.3.1  实测直径 

钢丝实测直径应符合 YB/T 5343 的有关规定（压实股钢丝绳中的钢丝，由于工夹具压紧造成钢丝压

扁，故不考核钢丝直径。 

7.3.2  表面状态 

钢丝表面状态应符合表 5 规定。 

表 5  钢丝表面状态及公称抗拉强度 

钢丝绳类别 表面状态 公称抗拉强度 MPa 

圆股钢丝绳 光面和 B 级镀锌 1770 1870 1960 2060 2160 

压实股钢丝绳 光面和 B 级镀锌 1770 1870 1960 2060 

7.3.3  抗拉强度 

7.3.3.1  公称抗拉强度 

钢丝的公称抗拉强度应符合表 5 规定，表中数值是抗拉强度的下限，上限等于下限加上表 6 规定的
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允许差值。 

7.3.3.2  圆股钢丝绳强度允许差值应符合表 6 规定 

表 6  强度允许差值 

钢丝公称直径   δ / mm 强度允许差值   MPa 

0.60≤δ ＜1.00 

1.00≤δ ＜1.50 

1.50≤δ ＜2.00 

2.00≤δ ＜3.50 

350 

320 

290 

260 

7.3.4  反复弯曲 

7.3.4.1  圆股钢丝绳中钢丝的反复弯曲次数应符合表 7 的规定。 

 

表 7 圆股钢丝绳中钢丝的最小反复弯曲次数 

钢丝公称 

直径 

弯曲 

半径 

光面及 B 级镀锌钢丝 

公称抗拉强度 MPa 

δ  mm 1770 1870 1960 2060 2160 

0.60≤δ ＜0.65 

0.65≤δ ＜0.70 
1.75 

11 

10 

10 

9 

10 

9 

9 

8 

9 

8 

0.70≤δ ＜0.75 

0.75≤δ ＜0.80 

0.80≤δ ＜0.90 

0.90≤δ ＜1.00 

2.50 

15 

14 

12 

11 

14 

13 

11 

10 

14 

13 

11 

10 

13 

12 

10 

9 

13 

12 

10 

9 

1.00≤δ ＜1.10 

1.10≤δ ＜1.20 

1.20≤δ ＜1.30 

1.30≤δ ＜1.40 

1.40≤δ ＜1.50 

3.75 

16 

14 

12 

11 

10 

15 

13 

11 

10 

9 

15 

13 

11 

10 

9 

14 

12 

10 

9 

8 

14 

12 

10 

9 

8 

1.50≤δ ＜1.60 

1.60≤δ ＜1.70 

1.70≤δ ＜1.80 

1.80≤δ ＜1.90 

1.90≤δ ＜2.00 

5.00 

13 

12 

11 

10 

9 

12 

11 

10 

9 

8 

12 

11 

10 

9 

8 

11 

10 

9 

8 

7 

11 

10 

9 

8 

7 

2.00≤δ ＜2.10 

2.10≤δ ＜2.20 

2.20≤δ ＜2.30 

2.30≤δ ＜2.40 

2.40≤δ ＜2.50 

2.50≤δ ＜2.60 

2.60≤δ ＜2.70 

2.70≤δ ＜2.80 

2.80≤δ ＜2.90 

2.90≤δ ＜3.00 

7.50 

14 

13 

12 

12 

11 

10 

9 

9 

8 

8 

13 

12 

11 

11 

10 

9 

8 

8 

7 

7 

13 

12 

11 

11 

10 

9 

8 

8 

7 

7 

12 

11 

10 

10 

9 

8 

7 

7 

6 

6 

12 

11 

10 

10 

9 

8 

7 

7 

6 

6 

3.00≤δ ≤3.10 10.0 11 10 10 9 9 
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7.3.4.2  压实股股钢丝绳中钢丝的反复弯曲次数应符合表 8 的规定。 

表 8  压实股钢丝绳中钢丝最小反复弯曲次数 

捻制前钢丝公称直

径 

δ  

弯曲圆柱半径 光面和 B 级 

mm 
抗拉强度级  MPa 

1770 1870 1960 2060 

0.60≤δ ＜0.65 

0.65≤δ ＜0.70 
1.75 

12 

11 

11 

10 

11 

10 

9 

8 

0.70≤δ ＜0.75 

0.75≤δ ＜0.80 

0.80≤δ ＜0.85 

0.85≤δ ＜0.90 

0.90≤δ ＜0.95 

0.95≤δ ＜1.00 

2.50 

15 

14 

12 

11 

10 

10 

14 

13 

11 

10 

9 

9 

14 

13 

11 

10 

9 

9 

12 

11 

9 

8 

7 

7 

1.00≤δ ＜1.10 

1.10≤δ ＜1.20 

1.20≤δ ＜1.30 

1.30≤δ ＜1.40 

1.40≤δ ＜1.50 

3.75 

15 

13 

12 

10 

9 

14 

12 

11 

9 

8 

14 

12 

11 

9 

8 

12 

10 

9 

7 

6 

1.50≤δ ＜1.60 

1.60≤δ ＜1.70 

1.70≤δ ＜1.80 

1.80≤δ ＜1.90 

1.90≤δ ＜2.00 

5.00 

12 

11 

10 

9 

8 

11 

10 

9 

8 

7 

11 

10 

9 

8 

7 

9 

8 

7 

6 

5 

2.00≤δ ＜2.10 

2.10≤δ ＜2.20 

2.20≤δ ＜2.30 

2.30≤δ ＜2.40 

2.40≤δ ＜2.50 

2.50≤δ ＜2.60 

2.60≤δ ＜2.70 

2.70≤δ ＜2.80 

2.80≤δ ＜2.90 

2.90≤δ ＜3.00 

7.50 

13 

12 

11 

11 

10 

9 

8 

8 

7 

7 

12 

11 

10 

10 

9 

8 

7 

7 

6 

6 

12 

11 

10 

10 

9 

8 

7 

7 

6 

6 

10 

9 

8 

8 

7 

6 

5 

5 

4 

4 

3.00≤δ ＜3.10 

δ =3.10 
10.00 

11 

10 

10 

9 

10 

9 

8 

7 

 

7.3.5  扭转 

7.3.5.1  圆股钢丝绳中钢丝的扭转次数应符合表 9 的规定。 
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表 9  圆股钢丝绳中钢丝最小扭转次数 

钢丝公称 

直径 δ  
试验长度 

光面及 B 级镀锌钢丝 

公称抗拉强度  MPa 

mm 1770 1870 1960 2060 2160 

0.60≤δ ＜1.00 

1.00≤δ ＜1.30 

1.30≤δ ＜1.80 

1.80≤δ ＜2.30 

2.30≤δ ＜3.00 

3.00≤δ ＜3.10 

δ =3.10 

100δ  

31 

29 

27 

26 

23 

23 

21 

25 

24 

23 

21 

19 

19 

18 

25 

24 

23 

21 

19 

19 

18 

23 

23 

21 

19 

17 

16 

16 

23 

23 

21 

19 

17 

16 

16 

 

7.3.5.2  压实股钢丝绳中钢丝的扭转次数应符合表 10 的规定。 

表 10  压实股钢丝绳中钢丝的最小扭转次数 

捻制前钢丝公称 

直径δ  
试验长度 

光面和 B 级 

公称抗拉强度  MPa 

mm 1770 1870 1960 2060 

0.60≤δ ＜1.00 

1.00≤δ ＜1.30 

1.30≤δ ＜1.80 

1.80≤δ ＜2.30 

2.30≤δ ＜3.00 

3.00≤δ ＜3.10 

δ =3.10 

100δ  

29 

27 

25 

24 

22 

20 

20 

23 

21 

20 

19 

18 

16 

16 

23 

21 

20 

19 

18 

16 

16 

22 

20 

19 

18 

17 

15 

15 

 

7.3.6  镀锌层 

7.3.6.1  级别 

圆股钢丝绳和压实股钢丝绳中钢丝镀锌层级别分为Ｂ级。 

7.3.6.2  锌层重量 

镀锌层重量应用单位表面积的镀锌层平均重量表示，单位 g/㎡。钢丝绳中钢丝的镀锌层重量应符合

表 11 的规定；如果锌层重量不符合本标准规定，而其它性能符合光面钢丝绳要求时，则可按光面钢丝

绳交货。 
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表 11  钢丝绳中钢丝最小锌层重量 

钢丝公称直径 

δ  

mm 

圆股钢丝绳中钢丝最小锌层重量 

g/m2 

压实股钢丝绳中钢丝最小锌层重量 

g/m2 

B 级 B 级 

0.65≤δ ＜0.70 

0.70≤δ ＜0.80 

0.80≤δ ＜1.00 

1.00≤δ ＜1.20 

1.20≤δ ＜1.50 

1.50≤δ ＜1.90 

1.90≤δ ＜2.50 

2.50≤δ ≤3.10 

50 

60 

70 

80 

90 

100 

110 

125 

37 

45 

52 

60 

67 

75 

82 

94 

7.3.7  允许的低值钢丝根数                                                                

7.3.7.1  结构 18×7、24(W)×7、35(W)×7 类钢丝绳拆股钢丝应符合下列要求： 

a）任一种直径的不合格钢丝数不得超过一根。 

b）如果任一种直径的不合格钢丝数为两根或两根以上，则应对该种直径的其他钢丝逐根进行不合

格项目的试验。若不合格的钢丝数不大于同种直径钢丝数的 4%（修约成整数），则该钢丝绳合格。 

同一根钢丝有多项不合格时，只按一根计算。 

7.3.7.2 结构 18×K7、15×K7、35(W)×K7 类钢丝破断拉力允许低于该直径钢丝实测平均破断拉力的

92%，而不低于实测平均破断拉力的 75%；反复弯曲次数不低于表 5 中规定的 75%(修约成整数)；扭转次

数不低于表 6 中规定的 75% (修约成整数)；这种低值钢丝的允许数量不应超过表 12 的规定。 

 

表 12  压实股低值钢丝的允许数量 

钢丝绳结构 

部分试验 100%试验 

抗拉强度 反复弯曲和扭转 抗拉强度 反复弯曲和扭转 

15×K7 

18×K7 

35(W)×K7 

40(W)×K7 

1 

2 

3 

4 

3 

4 

6 

7 

3 

4 

7 

7 

5 

6 

13 

14 

 

7.3.7.2  钢丝镀锌层质量所计算的低值钢丝数(修约成整数)，不足一根时,允许有一根。 

7.3.7.3  当同一根钢丝有多项低值时，只按一根计算。 

7.4  需方对以上条款有特殊要求时，有关技术要求由供需双方协议。 

7.5  所有修约按 GB/T 8170 的规定。 

8  钢丝绳检查 

8.1  直径的测量 



YB/T XXXXX—XXXX 

10 

8.1.1  钢丝绳直径应用精度为±0.02mm 的带宽钳口游标卡尺测量。其钳口的宽度要足以跨越两个相

邻的股，见图 6。 

 

图 6  钢丝绳直径测量方法 

 

测量应在无张力的情况下，于钢丝绳端头 15m 外的直线部位上进行。在相距至少 1m 的两截面上，

取同一截面相互垂直测量的两个值 

    四个测量结果的平均值作为钢丝绳的实测直径，该值应符合 7.2.3.2 的有关规定。 

8.1.2  不圆度 

 同一截面测量结果的差与公称直径之比，即为不圆度。应符合 7.2.3.3 的规定。 

8.1.3  在有争议的情况下，直径的测量可在给钢丝绳施加最小破断拉力 5%张力的情况下测量，测量

应符合 7.2.3.2 的规定。 

8.2  长度的测量 

   钢丝绳长度的测量方法依供需双方协议。钢丝绳测量长度以米为单位。 

8.3  不松散检查 

将钢丝绳一端相对称的两个股解开，约有两个捻距长，当两根股重新复位后，不应自行再散开（多

层股钢丝绳除外）。 

8.4  表面质量检查                                                                             

钢丝绳及其股表面质量，用手感和目测检查。 

9 钢丝绳试验 

9.1 试验方式与试验数量 

两种方式由供需双方协商选定，订货合同中未注明者，由供方自行决定。 

9.1.1 方式 1，钢丝绳组批试验。  

9.1.1.1 组批规则：每批由同一结构、同一公称直径、同一级别、同一捻法和同一表面状态的钢丝绳

组成。 

9.1.1.2 从每批(N)中任选 n 条钢丝绳取样进行整绳破断拉力试验。 

9.1.1.3 从每批(N)中任选 n 条钢丝绳取样进行部分拆股钢丝试验（焊接点除外）。 

9.1.1.4 每批钢丝绳(N)的取样数量(n)按表 13 的规定。 
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表 13 每批钢丝绳的试样数量 

每批钢丝绳数量 

N 

试 样 数 量 

n 

附加试验的试样 

数 量 

1 

2 

3 

4 

5 

6～15 

16～25 

26～40 

41～65 

66～110 

111～180 

181～300 

1 

2 

3 

3 

3 

3 

4 

5 

7 

10 

15 

20 

— 

— 

— 

1 

2 

3 

4 

5 

7 

10 

15 

20 

9.1.2 方式 2，逐条试验    

钢丝绳逐条取样进行部分拆股钢丝试验。 

    如需方要求 100%拆股试验，应在订货合同中注明。  

9.1.3 钢丝绳部分拆股试验的钢丝取样数量按表 14 的规定。 

9.1.4 如果需方要求镀锌钢丝绳还应进行钢丝锌层重量试验，为钢丝绳中同公称直径钢丝总数的 5%，

但不应少于 3 根（从按规定的拆取股数中选取）。 

9.1.5 试验的钢丝不包括股中填充丝、中心丝和钢丝绳中的钢芯。不做试验的钢丝，应按制绳前各该

钢丝公称直径和抗拉强度级参加实测破断拉力总和的计算。 

 

表 14 拆取的股数 

组别 钢 丝 绳 类 型 外  层 中  层 内  层 

1 18×7 2 — 1 

2 
24(W)×7 

35(W)×7 
3 大股、小股各 1 1 

3 15×K7 3 — — 

4 18×K7 2 — 1 

5 
35(W)×K7 

40(W)×K7 
3 大股、小股各 1 1 

 

9.2  破断拉力测定 

破断拉力的测定有两种方法。 

9.2.1  方法 1：实测破断拉力 

钢丝绳整绳破断拉力的测定按 GB/T 8358 规定。 

9.2.2  方法 2：实测计算破断拉力 
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钢丝绳内钢丝破断拉力总和的测定，按如下规定： 

9.2.2.1  当试验钢丝绳内全部钢丝时，是将每根钢丝的实测破断拉力相加。 

9.2.2.2  当试验钢丝绳内部分钢丝时，钢丝破断拉力总和按(3)式计算： 

                             Fem=F0+F1N1+F2N2+F3N3+…+FnNn ………………………………………（3） 

式中：  

Fem——钢丝实测破断拉力总和。 

F1、F2、F3…Fn——同结构、同直径 1 股中钢丝的实测破断拉力和不参加试验钢丝的计算破断拉力

之和。  

F0 ——钢丝绳中钢芯的计算破断拉力之和。 

N1、N2、N3…Nn——钢丝绳中同结构、同直径的股数。  

同结构、同直径取大于 1 股试验时，则应以算术平均值来计算。 

9.2.3 仲裁试验时，按方法 1 进行。 

9.3  钢丝绳旋转性的测量 

钢丝绳旋转性的测量，其测定方法按 ISO21669 的规定，仲裁试验参照方法 1 进行。 

9.4  拆股钢丝试验 

9.4.1  拉伸试验 

拉伸试验应按 GB/T228.1 规定。 

9.4.2  反复弯曲试验 

反复弯曲试验应按 GB/T238 规定。 

9.4.3  扭转试验 

扭转试验应按 GB/T239.1 规定。 

9.4.4  镀锌层质量试验 

镀锌层试验应按 GB/T1839 规定。 

9.5  钢丝绳力学性能的考核 

根据实测钢丝绳破断拉力，查表 15～表 19 考核钢丝绳级别。 

9.5.1  钢丝绳内钢丝为同一抗拉强度级时，钢丝绳的级别与钢丝的抗拉强度级相同；当钢丝绳内的钢

丝为不同抗拉强度级时，钢丝绳的级别应符合钢丝的抗拉强度级之一。 

9.5.2  拆股钢丝的反复弯曲和扭转值，按钢丝的抗拉强度级考核。 

9.6  判定规则与复验                                                                             

9.6.1  如果所有试验都符合要求，则该批(或条)钢丝绳合格。 

9.6.2  如果一个或一个以上的试验项目不符合规定要求，则应在同一条钢丝绳上重新取样进行 100%拆

股复验其不合格钢丝的不合格项目，按 100%试验评定； 

拆股的复验可将其余各股中同一公称直径的钢丝全部试验其不合格项目，加上原试验结果，按 100%

试验评定。 

复验结果符合规定要求时，则该批(或条)钢丝绳仍为合格。 

9.6.3  需方验收试验或仲裁试验，钢丝绳拆股初验不合格时，拆股复验可将其余各股中同一公称直径

的钢丝全部试验其不合格项目，加上原试验结果，按 100%试验评定。 

9.6.4  按组批试验的钢丝绳，经复验不合格的钢丝绳应从该批钢丝绳中除去。当一批中大于 3 条时，

则该批钢丝绳的其它条，按表 9 规定的取样数量做附加试验。附加试验合格，该批剩余部分的钢丝绳应

为合格。 

如果一个或一个以上的附加试验结果不符合规定要求时，则该批剩余的钢丝绳，应逐条取样进行试

验。 

9.6.5  当一条钢丝绳截成数条交货时，则从其中任选一条取样试验，如果合格，其余各条免于试验，
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否则应逐条取样进行试验。 

9.7  仲裁试验 

当供需双方对任一试验结果有争议时，应在双方同意的检验机构进行仲裁试验。仲裁试验按本标

准的 9.1.1 和订货合同规定。若试验结果符合标准要求，认为该钢丝绳合格。 

10 验收方法 

10.1  钢丝绳出厂前的验收,由供方进行。 

10.2  需方的验收，可委托有钢丝绳检定资格的检测部门进行。验收的依据是本标准和订货合同及供方

质量证明书，验收期（从出厂日期算起）不应超过一年。   

11  包装、标志和质量证明书 

钢丝绳的包装、标志和质量证明书按 GB/T 2104 的规定。 
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第 1 组 18×7 类 

表 15 图 

 

18×7-WSC 

直径   20～40mm 

第 1 组 18×7 类 

钢丝绳结构： 18×7-WSC 

 表 15   力学性能 

钢丝绳 

公称直径 

mm 

参考重量 

kg/100m 

钢丝绳级别   MPa 

1770 1870 1960 2060 2160 

钢丝绳最小破断拉力（KN） 

20 

22 

24 

26 

28 

30 

32 

34 

36 

38 

40 

172 

208 

248 

291 

337 

387 

440 

497 

557 

621 

688 

232 

281 

334 

392 

455 

523 

594 

671 

752 

838 

929 

245 

297 

353 

415 

481 

552 

628 

709 

795 

886 

981 

257 

311 

370 

435 

504 

579 

658 

743 

833 

928 

1030 

270 

327 

389 

457 

530 

608 

692 

781 

876 

976 

1081 

283 

343 

408 

479 

555 

638 

725 

819 

918 

1020 

1130 

注：钢丝绳最小破断拉力=最小钢丝破断拉力总和×0.779。 
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第 2 组 24（W）×7 类、第 9 组 35（W）×7 类 

表 16 图 

          

24（W）×7                                35（W）×7 

直径   20～40mm 

第 2 组 24（W）×7 类、第 9 组 35（W）×7 类 

钢丝绳结构：  24（W）×7、35（W）×7 

 表 16   力学性能 

钢丝绳 

公称直径 

mm 

参考重量 

kg/100m 

钢丝绳级别   MPa 

1770 1870 1960 2060 2160 

钢丝绳最小破断拉力（KN） 

20 

22 

24 

26 

28 

30 

32 

34 

36 

38 

40 

184 

223 

265 

311 

361 

414 

471 

532 

596 

664 

736 

255 

308 

367 

431 

500 

573 

652 

737 

826 

920 

1020 

269 

326 

388 

455 

528 

606 

689 

778 

872 

972 

1080 

282 

342 

406 

477 

553 

635 

723 

816 

914 

1020 

1130 

297 

359 

427 

501 

581 

667 

759 

857 

961 

1071 

1187 

311 

376 

448 

526 

610 

700 

796 

899 

1010 

1120 

1240 

注：钢丝绳最小破断拉力=最小钢丝破断拉力总和×0.777。 
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第 3 组 15×K7  类  

表 17 图 

 
15×K7—IWRC 

直径：20～40mm 

第 3 组 15×K7  类 

钢丝绳结构：15×K7—IWRC 

表 17  力学性能 

钢丝绳 

公称直径 

mm 

参考重量 

kg/100m 

钢丝绳级别   MPa 

1770 1870 1960 2060 

钢丝绳最小破断拉力   kN 

20 

22 

24 

26 

28 

30 

32 

34 

36 

38 

40 

196 

237 

282 

331 

384 

441 

502 

566 

635 

708 

784 

290 

351 

418 

491 

569 

653 

743 

839 

941 

1050 

1160 

307 

371 

442 

518 

601 

690 

785 

886 

994 

1110 

1230 

321 

389 

463 

543 

630 

723 

823 

929 

1040 

1160 

1290 

338 

409 

486 

571 

662 

760 

865 

976 

1090 

1220 

1350 

注：最小破断拉力=最小破断拉力总和×0.781。 
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第 4 组 18×K7  类  

表 18 图 

  

18×K7—WSC 

直径：20～40mm 

第 4 组 18×K7  类 

钢丝绳结构：18×K7—WSC 

表 18  力学性能 

钢丝绳 

公称直径 

mm 

参考重量 

kg/100m 

钢丝绳级别   MPa 

1770 1870 1960 2060 

钢丝绳最小破断拉力   kN 

20 

22 

24 

26 

28 

30 

32 

34 

36 

38 

40 

188 

227 

271 

318 

368 

423 

481 

543 

609 

679 

752 

262 

317 

377 

443 

513 

589 

671 

757 

849 

946 

1050 

277 

335 

399 

468 

542 

623 

709 

800 

897 

999 

1110 

290 

351 

418 

490 

569 

653 

743 

838 

940 

1050 

1160 

305 

369 

439 

515 

598 

686 

781 

881 

988 

1100 

1220 

注：最小破断拉力=最小破断拉力总和×0.779。 
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第 5 组 35（W）×K7  类   

 表 19 图 

                    

35（W）×K7                                  40（W）×K7 

直径：20～40mm 

第 5 组 35（W）×K7  类 

钢丝绳结构：35（W）×K7       钢丝绳结构： 40（W）×K7 

表 19  力学性能 

 

钢丝绳 

公称直径 

mm 

参考重量 

kg/100m 

钢丝绳级别   MPa 

1770 1870 1960 2060 

钢丝绳最小破断拉力   kN 

20 

22 

24 

26 

28 

30 

32 

34 

36 

38 

40 

204 

247 

294 

345 

400 

459 

522 

590 

661 

736 

816 

290 

351 

418 

491 

569 

653 

743 

839 

941 

1050 

1160 

307 

371 

442 

518 

601 

690 

785 

886 

994 

1110 

1230 

321 

389 

463 

543 

630 

723 

823 

929 

1040 

1160 

1290 

338 

409 

486 

571 

662 

760 

865 

976 

1090 

1220 

1350 

注：最小破断拉力=最小破断拉力总和×0.777。 

 

 

_________________________________ 


